Manual de
manutencao e
seguranca

Um manual aprofundado sobre teoria de
correntes para motosserras, instrucoes
para seguranca e manutencao e solucdo de
problemas relacionados a correntes, sabres
e pinhoes de motosserras Carlton®




Equipamento de protecao individual recomendado

Use um capacete para
proteger a cabeca.

Use protetor auditivo para
proteger os ouvidos.

Use dculos de seguranca para
protecado ou um escudo facial
para proteger os olhos.

Use luvas para segurar
—— com firmeza e para
proteger as maos.

___ Use calca de protecado ou calca
para montaria (chaparreira) para
proteger as pernas.

(Estas calcas de seguranca para
motosserras Carlton® estao disponiveis
apenas na Europa.)

Utilize botas protetoras para

—— trabalho com motosserra ou
botas de seguranca e perneira
para proteger os pés.

Vista-se adequadamente — n&o utilize roupas muito apertadas
ou muito largas.



Instrucdes de seguranga para motosserra

O que é rebote?

O rebote é o movimento rapido
e violento para cima e/ou para
tras da motosserra, que pode
ocorrer quando a corrente, em
movimento, préxima a parte
superior da ponta do sabre, toca
um objeto, como uma tora ou um galho, ou quando a madeira
fecha e aperta a corrente na parte superior da ponta do sabre
durante o corte.

Como evitar lesoes decorrentes de rebotes

Fique sempre atento para se proteger contra possiveis
golpes de rebote. Esteja sempre ciente da posigdo da ponta
de seu sabre.

Existem modelos diferentes de correntes para a maioria das
tarefas de corte. Utilize a corrente adequada ao tipo de corte
e com a menor possibilidade de rebote.

Praticas recomendadas de trabalho

e Use uma empunhadura com a mio direita apenas para
segurar sua motosserra: mio direita no gatilho e mio
esquerda na alca frontal. NUNCA opere apenas com
uma das maos!

e Mantenha seu brago esquerdo estendido para um melhor
controle.

e Segure a motosserra firmemente com as duas mios.
Mantenha seu polegar firme ao redor da alga frontal.

e Mantenha-se sempre ao lado da motosserra, nunca
atras dela.

e Trabalhe com o motor em aceleragdo maxima.

e Use uma corrente de baixo rebote e um sabre com rebote
reduzido sempre que possivel.

e Efetue as manutencdes adequadas na motosserra, na
corrente, no sabre e no pinhio de transmissdo.

e Fique de pé com o corpo equilibrado e pés bem apoiados.

e Corte apenas madeira com sua motosserra. Nao corte
qualquer outro material.

e Planeje como e para onde recuar em caso de queda de
arvores ou galhos.



Instrucdes de seguranca para motosserra

A CUIDADO

Mantenha-se a salvo durante o trabalho. Antes de iniciar
um corte, verifique os riscos, como galhos de arvore, fios
de energia, 4rvores mortas etc. Calcule como o objeto
a ser cortado caird. Verifique se a motosserra pode ser
langada inesperadamente pelo movimento do material
cortado. Se possivel, posicione-se longe da inclinagio
natural da arvore para evitar lesdes.

Nunca corte acima da altura dos ombros.

Nunca corte quando estiver sobre uma arvore ou em
uma escada.

Mantenha outras pessoas a uma distincia da 4rea de
corte que seja pelo menos duas vezes o comprimento
da arvore.

Nio permita que outras pessoas segurem a madeira
durante o corte.

Nio opere a motosserra quando estiver cansado ou
debilitado de qualquer maneira.

Ao transportar sua motosserra, utilize o protetor de
sabre adequado.
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Este manual foi concebido para ajudi-lo a aproveitar ao
méximo o desempenho e a eficiéncia de corte proporcionados
por sua corrente Carlton®.

A marca Carlton é dedicada ao ensino. Com base em
nossa experiéncia, a parte mais incompreendida de uma
motosserra é a corrente de corte. Ressaltamos a importancia
da manuten¢do como um meio de promover novas vendas:
quando ensinamos vocé, nosso estimado cliente, a tirar o
maximo proveito de nossos produtos de qualidade, temos a
certeza de que vocé comprara mais!

Algumas pessoas acreditam que é preciso comprar equi-
pamentos de aflagdo caros e ter treinamento especializado
para manter adequadamente sua corrente e seu sabre Carl-
ton. De fato, umas poucas ferramentas basicas sio tudo que
vocé precisa para realizar a manutengdo de sua corrente e
de seu sabre.

Lendo este manual, vocé aprendera:

e Como a corrente corta a madeira.
e Asdiferengas entre os diversos estilos de dentes de corte.

e A maneira correta de fazer a manutengdo do dente de
corte e da guia de profundidade da corrente Carlton.

¢ Como realizar a manuteng¢io dos sabres Carlton.

e Como identificar os padrdes de desgaste causados por
manutengao inadequada, que pode levar ao colapso de sua
corrente, sabre e/ou pinhdo de transmissao.

Caso vocé prefira ndo realizar a manutengdo vocé mesmo,
todos os revendedores autorizados Carlton sdo treinados
para prestar servigos de manutengdo em todos os produtos
Carlton. Uma corrente e um sabre com manutengdo
adequada fazem com que qualquer motosserra corte com
mais seguranga e eficiéncia.

Uma relagdo das pecas dos componentes da corrente é
essencial para compreender como ela funciona. Use a
pagina 3 como referéncia para os termos utilizados
neste manual.
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Componentes da corrent

VISTA EXPLODIDA DA CORRENTE

Corrente com elo de Corrente com elo de
uniao com rampa de tracao com rampa de
seguranca seguranca

Cortador Elo de unido Elo de uniao
esquerdo esquerdo com Cortador esquerdo  E|o de

rebite esquerdo
com rebite

com rebite com rebite tracao
com

rampa de

Elo de tracao

) Cortador
unido com Elo de direito
Elo de unido rampa de tracao Elo de unido
seguranca
Dente de corte Elo de tracao

Angulode  Placa Pontade Calibre da guia
incidéncia  superior ataque de profundidade

Guia de
profundidade
Garganta
Furo para

rebite

Ponta da
base do elo
de tracao

da placa
lateral

Calcanhar

Elo de uniao Rebite
Eixos do

§ i rebite
Elo de unido

com rebite Rolamento
de flange

e Dica técnica da Carlton®

As pecas da corrente podem ser parecidas umas com as outras,
mas elas ndo sao intercambiaveis. Nunca instale pecas usadas
ou misture pecas de fabricantes diferentes ao reparar ou ajustar
correntes. Sempre use apenas pecas de reposi¢ao do fabricante.
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Componentes da corrente

Passo da corrente

Esta distancia dividida por 2

A palavra passo, na verdade, quer dizer tamanho. Quanto
maior o passo (medido em milésimos de polegada), maior a
corrente. O passo é determinado medindo-se a distancia entre
os eixos de trés rebites consecutivos e dividindo o resultado
por dois. Em outras palavras, um passo de corrente de 3/8 pol.
(0,375 pol.) mede 3/4 pol. (0,750 pol.) entre os eixos.

Calibre da corrente

- O calibre refere-se a espessura
@ da base dos elos de tragdo que
/ encaixam na canaleta do sabre

e é calculado em milésimos de

1.1 mm polegada. Ha quatro calibres pa-
0,043 pol. 1
ponta da e 13 i drdo de correntes de corte para
Elaoszgo 0,050 pol. motosserras manuais: 0,043
tracao é:gs"&",}m. pol., 0,050 pol., 0,058 pol. e

1,6 mm 0,063 pol. E essencial que o ca-
0.063pol. [ibre da corrente corresponda ao
calibre do sabre.

6 cha técnica da Carlton®

O passo da corrente deve corresponder ao passo do pinhao
de transmissdo e da ponta pinhao do sabre.

2. O calibre da corrente deve corresponder ao calibre do
sabre. Qualquer incompatibilidade entre as pecas da
motosserra levara a falha prematura da corrente, do sabre
ou do pinh&o de transmissao.

Espessura de corte

le—

Corrente vista de cima

A espessura de corte é R
a largura total do corte 32
que a corrente faz na S

Cortador Cortador T o

madeira. A espessura direito esquerdo
corresponde 2 distancia

entre os lados externos

dos cortadores esquer-

do e direito.
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Componentes da corrent

Estilos de cortadores

O tamanho, a forma e a ponta de ataque dos dentes determi-
nam a eficiéncia e a durabilidade da corrente e oferecem uma
aula de histéria sobre o design de correntes. A maior parte da
poténcia da serra é consumida ao se cortar as fibras cruzadas
da madeira.

Chipper (redondo)

O primeiro design moderno de
cortador é conhecido como Chipper
(redondo). Ele possui placas superior e
lateral grossas, assim como um grande
raio na ponta de ataque. Esta corrente
oferece alta durabilidade, mas exige
muita poténcia. "~ semi-Chisel
(semi-quadrada)

A corrente Semi-Chisel (ou semi
-quadrada) é, essencialmente, um de- Ponta de
sign chipper modernizado. Ela apre- ataque
senta uma placa superior conica, uma
placa lateral aliviada e um raio menor
na ponta de ataque. Isso aumenta con-
sideravelmente a eficiéncia de corte
sem sacrificar muito a durabilidade.

Chisel

A corrente Chisel (quadrada) foi
projetada para o maximo desempenho
de corte, fazendo da ponta de ataque
uma quina quadrada pontiaguda.
O cortador quadrado da corrente
Chisel também corta mais rapido ao cortar todas as fibras
da madeira na espessura de corte de uma s6 vez. A ponta de
ataque realmente efetiva do ponto executa a maior parte do
corte e é facilmente danificada em condicdes abrasivas. Em
decorréncia, a corrente chisel é mais adequada para madeiras
limpas e arvores ainda de pé.

@ Dica técnica da Carlton®

Para um corte ideal, escolha a corrente de acordo com as
condi¢des de corte. A corrente chipper apresenta a maior
durabilidade em condicbes abrasivas. A corrente chisel é
popular, mas a ponta de ataque é mais facilmente danificada,
tornando-a uma escolha ruim para condicdes abrasivas. A
corrente semi-chisel é a melhor combinacédo entre velocidade e
durabilidade.

Manual de manutencéo e seguranca Carlton



Como uma corrente corta a madeira

Para ajuda-lo a preservar adequadamente sua corrente Carlton®,
a evitar os problemas relacionados a uma manutengio ruim e a
reconhecer os padrdes de desgaste que podem levar a falha da
corrente e do sabre, é essencial aprender, primeiramente, como
a corrente da motosserra corta a madeira. Vocé provavelmente
ficara surpreso ao saber que um dente de corte deve, na verdade,
afastar-se do sabre para cortar a madeira de modo eficiente.

Sequéncia do movimento da corrente durante o corte

~C0) Gl LT~

Sabre >
/\ Lascas de madeira

Toda a corrente corta por meio de um movimento ondulado.
Quando cortando corretamente, a corrente se assemelha a um
golfinho nadando no oceano. A medida que o cortador penetra
namadeira, a ponta de ataque comega a cortar (1), fazendo com
que o cortador balance para tras até onde a guia de profundidade
permitir (2). O cortador, agora, est4 na posi¢io de ataque. O
cortador pula para fora do sabre e para dentro da madeira (3). A
tensdo da corrente e a poténcia da motosserra puxam o cortador
de volta para fora da madeira, e a lasca sai pela parte inferior do
cortador (4). O cortador retorna, entdo, a sua posigdo original
(5). Qualquer condicio que atrapalhe esse movimento ondulado
suave terd um efeito negativo na durabilidade, desempenho e
eficiéncia de corte de qualquer corrente.
Guias de profundidade

ndihends fatior epronyndiade A guias de pro-

) li fundidade sdo,
ocasionalmen-
te, chamadas de
“varredoras”, pois

dezc:)rgg alguns creem que
da placa Guia de_ elas retiram as
lateral profundidade  |35cas  cortadas.

Embora seja normal que a guia de profundidade crave na ma-
deira sob certas condigdes, como ilustrado nas posicdes (2) e
(3), sua verdadeira fun¢io é determinar o tamanho do pedago
que o cortador ira retirar da madeira.

7

O angulo de incidéncia do cortador é a razdo pela qual a
corrente é capaz de cortar com um movimento ondulado
eficiente. A parte traseira da placa superior é mais baixa
do que a frontal. Isso permite que o cortador se incline para
frente (4) e saia da madeira limpo. A manutencdo do dngulo de
incidéncia e das guias de profundidade é abordada em detalhes

nas pdginas 12 - 14.
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Linhas de correntes Carlton®

Legenda das correntes para motosserra Carlton®

Chisel Semi-Chisel Micro Chipper  Elo de tracdo Elo de unido
(semi quadrado (redondo)  comrampa  com rampa
-quadrada) de seguranca de seguranca
s‘.L L
@ m
Espessura Ripping Correntede  Corrente Corrente  Diametro de
de corte chain”™  uso doméstico semi profissional lima
estreita -profissional
| Q2
1,3 mm 4,0 mm
EIMC-BL 1/4 pol. (0,050 pol.) (5/32 pol.)
1,1 mm 4,0 mm
Nac 3/8pol-LP | 0 643 pol) E; (5/32 pol.)
@
" 4,0 mm
N4C-BL 3/8 pol. LP | 1,1 mm (0,043") 2? (5/32 pol.)
1,3 mm 4,0 mm
N1C 3/8 pol. LP 0,050") 3) (5/32 pol.)
E
1,3 mm 4,0 mm
N1C-BL 3/8 pol. LP (0,050 pol) 3) (5/32 pol)
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Linhas de correntes Carlton®

K1L 1,3 mm (0,050 pol.)
K1LSK* 1,3 mm (0,050 pol.) 45
K2L 0,325 pol. | 1,5mm (0,058 pol.) (“;64"‘"‘|
K3L 1.6 mm (0,063 pol) pol)
K3LSK* 1,6 mm (0,063 pol.)

1,5mm 4,8 mm
K1NK-BL 0,325 pol. (0,058 pol) (316 pol)

@
K1C 1,3 mm (0,050 pol.) 48
K2C 0,325 pol. | 1,5mm (0,058 pol.) ? P Gm"‘l
K3C 1.6 mm (0,063 pol) pol)
K1C-BL 1,3 mm (0,050 pol.) 48
K2C-BL 0,325 pol. {1,5mm (0,058 pol) ? P 6ol
K3C-BL 1,6 mm (0,063 pol) pol)
.:
A1LM 1,3 mm (0,050 pol.)
A1LMSK* 1,3 mm (0,050 pol.) 55
A2LM 3/8 pol. | 1,5mm (0,058 pol.) 2 / (7/'32”""'
A3LM 1.6 mm (0,063 pol.) pol)
A3LMSK* 1,6 mm (0,063 pol.)
A1EP 1,3 mm (0,050 pol.)
A1EPSK* 3/8 ool 1,3 mm (0,050 pol.) 5,5 mm
A2EP POL 11,5 mm (0,058 pol) (7/32 pol.)
A3EP 1,6 mm (0,063 pol.)
i

A1EP-GL 1,3 mm (0,050 pol.) 55
A2EP-GL 3/8 pol. | 1,5mm (0,058 pol.) ? (7/'32”‘”}
A3EP-GL 1,6 mm (0,063 pol) pol)

*Sequéncia em salto =
Sequéncia padréo =
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Linhas de correntes Carlton®

N/P @ (i
1,5mm 5,5 mm
B2EP* 0,404 pol. (0,058 pol.) ;: (7/32 pol.)
1,6 mm 5,5mm
B3EP 0,404 pol. (0,063 pol.) E; (7132 pol.)
1,6 mm 5,5mm
B3H 0.404pol. | 5 de3al) E; (7132 pol)
1,6 mm 5,5mm
B3S 0,404 pol. |4 563 pol.) Z (7132 pol.)
1,6 mm 5,5mm
B2LM* 0,404 pol. (0,063 pol.) E; (7132 pol.)
1,6 mm 5,5mm
B3LM 0,404 pol- | (4,063 pol) 2; (7132 pol.)
H
1,6 mm 5,5mm
B3H-RP 0,404 pol. | 4 ie3 pol.) E; (7132 pol.)
1,6 mm 5,5 mm
B3RM10 0:404pol- | (4 063 pol) (7/32 pol)

*Corrente que nio sera mais usada em 2014.
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Especificacoes para afiacao da Carlton®

Especificaces para afiacdo da Carlton®

\
I o =
o |2 5% B

E1MC-BL 4,0mm  5/32 pol. 30° 90° 0,025 pol.
N4C-BL 4,0mm  5/32 pol. 35° 90° 0,025 pol.
N4C 4,0mm  5/32 pol. 35° 90° 0,025 pol.
N1C-BL 40mm 5/32pol.|  35° 90° 0,025 pol.
N1C 4,0mm  5/32 pol. 35° 90° 0,025 pol.
K1NK-BL
K1C-BL 48mm 316pol. | 30° 90° | 0,025 pol.
K2C-BL
K3C-BL
K1C
K2C 4,8mm  3/16 pol. 30° 90° 0,025 pol.
K3C
K1L
K2L 4,8mm  3/16 pol. 30° 10° 0,025 pol.
K3L
A1EP-GL
A2EP-GL 5.5mm  7/32 pol. 35° 90° 0,025 pol.
A3EP-GL
A1EP
A2EP 5.5mm  7/32 pol. 35° 90° 0,025 pol.
A3EP
A1LM
A2LM 5,5mm  7/32 pol. 30° 10° 0,025 pol.
A3LM
B2EP*
B3EP

5.5mm  7/32 pol. 35° 90° 0,030 pol.
B3S
B3H 5.5mm  7/32 pol. 35° 90° 0,040 pol.
B3H-RP 5.5mm  7/32 pol. 5-10° 90° 0,040 pol.
B2LM* N N
B3LM 5,5mm  7/32 pol. 35 10 0,040 pol.
B3RM10 5,5mm 7/32 pol. 10° 10° 0,040 pol.

*Corrente que nio sera mais usada em 2014.
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Ferramentas de manutencao Carlton®

Ferramentas de afiacao
Kit de afiacao

Cavalete de fixacao

Amoladores

Afiador elétrico de bancada
para correntes

Lima redonda

Lima chata

Cabo para lima

Aparelho de afiar

Afiador elétrico de 12V
para correntes

Discos de afiar Pedras

para afiar

Ferramentas de reparo de correntes

Rompedor de correntes

Rebitador de correntes

Manual de manutencéo e seguranca Carlton® 11



Manutengéo de correntes para motosserras

Principios basicos de afiacao

Qualquer produto que necessite de manutengdo de rotina
deve sempre ser manuseado segundo as recomendagdes do
fabricante. Os angulos de corte e os calibres das guias de
profundidade sdo projetados em sua corrente Carlton® na
fabrica e tém o melhor desempenho comprovado em diversas
condi¢des de corte. A manutencio das especificacdes de
fabrica de sua corrente assegurard mixima durabilidade e
eficiéncia de corte. Também permitird que vocé corte mais
madeira com menos esforgo.

Os cortadores perdem o fio e ficam cegos em decorréncia do
proéprio uso para corte, de materiais abrasivos na madeira
(areia, cinza, grdos) ou por acertar objetos estranhos, tais
como lixo, pregos, pedras e pavimentagdo. Um bom trabalho
de afiagdo restaura cada ponta de ataque do cortador com os
angulos de afiacdo recomendados pela fabrica. A ponta de
ataque é a parte mais importante do cortador, pois é ela que
executa a maior parte do trabalho.

Como o cortador é afiado repetidamente, o dente fica menor
que a guia de profundidade, pois foi limado. Isso nos traz para
o segundo aspecto da afiagdo de correntes.

Calibre da guia de profundidade A altura da guia de pro-

Angulo de incidéncia | fundidade em relacdo a
altura da ponta de ataque
do cortador determina o
tamanho do pedaco que
o dente pode retirar. Con-
sequentemente, a guia de
profundidade deve ser
diminuida proporcional-
mente 2 altura reduzida do cortador para manter o angulo de
incidéncia designado na fébrica e para que a corrente conti-
nue se autoalimentando na madeira.

Noc¢oes basicas da guia de profundidade

A parte menos compreendida na manutengio de guias
de profundidade (além de sequer saber que as guias de
profundidade precisam de manutengdo) é quanto se deve
limar as guias de profundidade cada vez que o cortador é
afiado. Se as guias de profundidade ndo forem suficientemente
reduzidas, a corrente nio cortard de modo eficiente. Se as
guias de profundidade forem reduzidas demais, a corrente
cortar4, mas de maneira muito agressiva. Consulte a pdgina
10 para especificagdes de afiagdo da familia Carlton de
correntes para motosserra.
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Manutencao de correntes para motosserras

Um novo cortador (1.) temum 1. NOVO CORTADOR

calibre de guia de profundida- Calibre de fabrica da guia
de profundidade

de que penetrard na madeira
eficientemente. O calibre da
guia de profundidade é a dis-
tancia entre a altura da guia de
profundidade e a altura total
do cortador. Essa distancia de-
termina o tamanho do pedago
que um cortador pode retirar.

Como o cortador foi limado, 2. CORTADOR LIMADO
L. Sem calibre da guia
sua altura total diminui. A de profundidade i

guia de profundidade deve ser
desgastada conforme o corta-
dor fica menor (e mais baixo)
para que a corrente continue
se autoalimentando.

O cortador seguinte (2.) foi
parcialmente limado sem que

. , 3. CORTADOR LIMADO
a guia de profundidade fosse Calibre da guia de

reduzida. Este cortador nio
pode penetrar na madeira,
pois ndo possui calibre da guia
de profundidade. De fato, a
guia de profundidade deste
cortador manterd o dente do
cortador longe da madeira.
Essa situagdo é conhecida como guias de profundidade
“altas”. Quando a corrente para de cortar eficazmente,
muitos operadores empurrardo para baixo, adicionando
mais pressdo. A corrente é forgada para dentro da madeira,
fazendo com que a base do cortador desgaste-se rapidamente
e tornando o corte muito mais dificil.

profundidade corrigido 1

O terceiro cortador (3) tem comprimento e altura iguais aos
do segundo, mas a guia de profundidade foi reduzida para
compensar a altura menor do cortador. Como resultado, o
cortador n°® 3 cortara tdo eficazmente quanto o cortador novo.

Manual de manutencéo e seguranca Carlton® 13




Manutencao de correntes para motosserras

Como calibrar guias de profundidade

1.

Use um medidor de calibre de profundidade, com o
calibre adequado para sua corrente, e verifique as guias
de profundidade a cada trés ou quatro afiacdes.

Coloque o medidor por sobre sua corrente de modo que
uma guia de profundidade se projete através da ranhura
na ferramenta.

Se a guia de profundidade estiver mais alta que a ranhura,
desgaste a guia com uma lima chata até que fique alinhada
com o medidor. Nunca desgaste a guia de profundidade o
suficiente para exceder o calibre da guia de profundidade
determinado neste manual para sua corrente Carlton.

OBSERVAGCAO: Nio desgaste ou altere as pontas dos elos
de tragdo ou de unido com rampa de seguranga para
reducgio de rebotes.

6 Dica técnica da Carlton®

As guias de profundidade nédo se desgastam sozinhas. Elas sdo feitas
a partir do mesmo aco temperado utilizado no resto do cortador. As
guias de profundidade devem ser limadas conforme o comprimento e
a altura do cortador forem reduzidos para que a corrente continue se
autoalimentando na madeira.
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Manutencao de correntes para motosserras

Como afiar cortadores

1. Certifique-se de que 1/5, ou 20% do didmetro da lima
seja sempre mantido acima da placa superior do cortador.
Usar o porta-limas correto é a maneira mais facil de
manter a lima nesta posigao.

= 1/50u 20%
T acima da placa
superior

2. Mantenha a linha correta do angulo de afiagio da placa
superior do porta-limas paralela a sua corrente.

Direcao
do curso

N —_—
Angulo de afiacao
da placa superior

3. Afie os cortadores de um lado da corrente primeiro.
Lime do lado interno para o externo de cada cortador.
Em seguida, vire sua corrente e repita o processo nos

cortadores do outro lado.
Lado externo

Lado
interno

soossobs

4. Mantenha os comprimentos dos cortadores iguais.
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Manutengéo de correntes para motosserras

Tensao da corrente

1. Desligue o motor. Espere a corrente esfriar completamente.

2. Afrouxe as porcas de fixagdo do sabre na lateral da
motosserra.

3. Levante a ponta do sabre e ajuste a tensdo nesta posi¢ao.

Em sabre de ponta dura: Gire o parafuso tensionador da
motosserra até que as bases dos elos de unido e dos cortadores
mais baixos toquem, levemente, o fundo do trilho da canaleta
do sabre. Uma corrente tensionada de forma correta deve
apresentar um leve arqueamento (“barriga”) na altura do
centro de um sabre de ponta dura.

Em sabre com ponta rolante: A tensio deve ser mais
apertada do que em um sabre de ponta dura. Gire o parafuso
tensionador da motosserra até que as bases dos elos de unido e
dos cortadores mais baixos toquem, efetivamente, o fundo do
trilho da canaleta do sabre.

6 Dica técnica da Carlton®

Nunca tensione sua corrente logo ap6s realizar um corte,
quando as correntes apresentam dilatacdo em funcao do calor.
Uma corrente tensionada ainda quente contraird quando

se resfriar e podera danificar o sabre e a propria corrente.
APENAS TENSIONE A CORRENTE QUANDO ELA ESTIVER
COMPLETAMENTE RESFRIADA.

Manual de manutencéo e seguranca Carlto




Manutencao de correntes para motosserras

Como instalar pecas de corrente novas

OBSERVAGAO: Utilize apenas pegas Carlton para
reparar correntes Carlton e que sejam do tamanho e tipo
certos para sua corrente.

Remova os rebites e as partes a serem substituidas conforme
mostrado em “Como retirar rebites”, na préxima segio.
Nunca remonte uma corrente com elos de unido com rebite
velhos, sempre use elos de unido com rebite NOVOS.

Se necessario, lime a base das partes A
novas para que elas correspondam as 5
partes ji desgastadas. Lime os O0\0.0/0
cortadores para trds de modo que eles N S
correspondam aos cortadores usados.
Nio desgaste as pontas dos elos de
tragdo ou de unido com rampa de
seguranga para reducio de rebotes.

Posicione os elos de

uniio com rebite na

superficie plana do ‘

rompedor de correntes. ¢

Certifique-se de que os (@)
rebites estejam virados
para cima. Una a
corrente da motosserra ao elo de unido
com rebite; n3o se esqueca de montar
o elo de uniio com o nome da marca
virado para cima e o entalhe virado para
a base dos elos de tragdo. Observagio:
As cabecas de rebites novos podem
ter tamanho e formato diferentes das
cabecas achatadas de fabricas.

-

Certifique-se de que todas as partes foram montadas no local
e sequéncia corretos. Consulte a ilustragio na pagina 3.
Se ndo tiver certeza, pergunte ao revendedor Carlton.

e Dica técnica da Carlton®

As cabecas dos rebites devem estar firmes e seguras e, ao
mesmo tempo, permitir que todas as partes unidas se movam
livremente. Cabecas de rebites muito apertadas ou muito
frouxas podem causar um rapido desgaste, possivelmente
ocasionando ruptura da corrente ou ferimentos pessoais.
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Manutengéo de correntes para motosserras

Como substituir rebites

OBSERVAGAO: Sempre utilize acesso-
rios de seguranca aprovados para as
mios e o rosto ao substituir rebites.

Quando utilizar bases de apoio com
ranhuras, o passo da corrente a ser rompida
deve corresponder 2 numeragdo da ranhura
da base de apoio do rompedor de correntes.
Consulte as péaginas 7 a 9 para
identificar o passo de sua corrente. Insira
a por¢do da corrente a ser quebrada na
ranhura adequada da base de apoio para
correntes e mova a corrente até que o elo da
uniio da base fique nivelado com a ranhura.
(Isso faz com que o elo de tragdo fique
apoiado nos dois lados da ranhura.)

Quando utilizar uma base de apoio ajustével, insira a por¢ao
da corrente a ser rompida no mordente ajustavel. Empurre a
corrente até que o elo de unido da base fique nivelado com o
mordente. Aperte o mordente até que ele prenda ambos os
lados do elo de unido da base e o elo de tragio fique apoiado
em ambos os lados da ranhura do mordente.

Posicione a cabega do rebite diretamente sob a pun¢io do
rompedor. Abaixe a alavanca da pungo; ndo use forca excessiva.

OBSERVACAO: Ao romper a corrente no cortador, é
importante verificar se o cortador est4 na posigio correta.

rd

Como remover rebites de elos de tracdo quebrados

Ao remover rebites de elos de tragio quebrados, mantenha os
dois segmentos quebrados juntos em suas posigdes originais
(intatos) conforme vocé aperta o elo da corrente na base de
apoio ajustavel.

Consulte a se¢do “Como
substituir rebites” anterior
para prosseguir com 0s
reparos.
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Manutencao de correntes para motosserras

Como prolongar a vida util de sua corrente nova

A durabilidade de sua corrente nova pode ser prolongada
seguindo estes poucos e simples passos antes de usi-la.

Lubrifique sua corrente antes de usi-la.

<

Nunca utilize uma corrente em um conjunto coroa-tambor
ou pinhdo desgastado*, principalmente uma corrente nova.
Substitua o conjunto coroa-tambor ou pinhio a cada duas
correntes, ou antes.

Opere sua nova corrente em aceleragio média por vérios
minutos antes de efetuar qualquer corte para permitir que o
6leo chegue a todas as partes do sabre e da corrente. Permita
que o sabre e o sistema de corte aquegam completamente.

Também recomendado: Mergulhar a corrente em éleo
lubrificante para sabres ou aplicar 6leo ao longo da corrente
no sabre antes de usi-la. Isso d4 a corrente lubrificagao
maxima nas areas de contato e rebites.

Pare e verifique a tensdo da corrente, deixe a corrente esfriar
e ajuste a tensdo frequentemente durante a operagdo, como
demonstrado na pégina 16.

Comece executando cortes suaves. Mantenha o sistema de
corte lubrificado durante estes primeiros cortes e ndo aplique
pressdo em excesso.

*Consulte a pagina 34 para obter mais detalhes sobre indicadores de
desgaste de pinhdo da transmissao.
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Solucao de problemas nas correntes

e Dica técnica da Carlton®

A maioria dos problemas das correntes tem quatro causas:
tensdo incorreta da corrente, afiagdo incorreta, falta de
lubrificagao e corte de materiais que nao sejam madeira.
A seguir estdo alguns pontos que vocé deve observar e as
respectivas agdes corretivas que devem ser tomadas.

Problema:
Corta lento, corta muito agressivamente ou perde
rapidamente o fio de corte.

Observe atentamente os cortadores de sua corrente e
compare-os a seguinte ilustracdo:

-y =«
Qo) Qo) Qg

Dano abrasivo leve  Dano abrasivo sério  Dano abrasivo ou

nas placas laterais nas placas laterais por impacto na
placa superior ou
ponta de ataque

Solugdo: Lime o cortador até que todo o dano seja

removido
i >4
Muito angulo de afiacéo na Muito pouco angulo de afiacao
placa superior na placa superior

Solucdo: Afie os cortadores novamente segurando a lima
no angulo correto de afiacdo da placa superior para sua
corrente. Certifique-se de que o porta-limas tenha gravado
o angulo correto da placa superior para sua corrente.

O _ O O _ O

Muito angulo de corte na Excesso de ponta de ataque na
placa superior placa lateral

Solucdo: Sua lima era muito pequena ou foi mantida
muito baixa. Afie novamente os cortadores com uma lima
do tamanho certo, mantida na posi¢do correta. Use o
porta-limas correto.
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Solucao de problemas nas correntes

v s
——
_ =

O O O O

Muito pouco angulo de corte na Placa lateral em rampa
placa superior

Solugéo: Sua lima era muito grande ou foi mantida
muito alta. Afie novamente os cortadores com uma lima
do tamanho certo, mantida na posicdo correta. Use o
porta-limas correto.

~ Guias de profundidade baixas

ry Solugado: Na maioria dos casos, os
cortadores ndo podem ser afiados

o suficiente para corrigir guias de

profundidade muito baixas. Substitua a

corrente da motosserra.

Guias de profundidade altas

Solucao: Lime as guias de
profundidade na altura correta.

Y/ Guias de profundidade quadradas ou cegas

——
’ Solucdo: Lime as quinas da parte
frontal das guias de profundidade de
@ @ modo a deixa-las semelhantes a forma

original arredondada ou inclinada.

0 Dica técnica da Carlton®

Para preservar os recursos de baixo rebote de fabrica de sua
corrente, é fundamental manter as guias de profundidade em
conformidade com as especificacdes do fabricante da corrente.
(Consulte a pagina 10 para obter mais informacdes sobre os
calibres corretos das guias de profundidade.)

Consulte as pdginas 14 e 15 para obter mais informagdes
sobre as técnicas de afiacdo adequadas a serem utilizadas nas
solugdes acima.
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Solucao de problemas nas correntes

Problema:
Cortadores e elos de uniao desgastam-se
excessivamente ou quebram.

Desgaste excessivo do calcanhar  Fissuras ou trincas sob o orificio

dos cortadores e elos de unido  do rebite préximo ao calcanhar

opostos dos cortadores e dos elos de
unido opostos

Solugdo: Substitua os cortadores e/ou elos de unido
desgastados e/ou trincados. OBSERVACAO: Uma ou mais
das seguintes acbes podem ser necessarias para prevenir
desgastes e/ou fissuras: (1) Afiar novamente os cortadores
utilizando os angulos corretos. (2) Manter a corrente e o
sabre mais lubrificados. (3) Reduzir o calibre da guia de
profundidade (talvez seja preciso trocar a corrente). (4)
N&o forgar uma corrente cega para conseguir cortar. (5)
Né&o forgar a corrente em madeira congelada. (6) Manter os
cortadores afiados. (7) Sempre manter a tensdo adequada.

Elos de unido quebrados ao meio

= Solugdo: Esta ruptura é, em geral,
-_‘_ causada por montagem incorreta do
elo de unido com rebites. A ruptura
O " @ normalmente ocorre no elo de unido
/ oposto ao elo de unido com rebite
f de fabrica. Consulte a pagina 17

para obter mais informacgdes sobre o
formato certo dos rebites.

Desgaste anormal das bases de elos de unido e de cortadores

Solugdo: Alinhe as pontas dos trilhos da canaleta do sabre.
Se o desgaste for minimo, lime as bases dos elos de unido e
dos cortadores até deixa-las planas. Se o desgaste for muito
grande, substitua a corrente.
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Solucao de problemas nas correntes

Problema:
Elos de tracao desgastam-se excessivamente ou
quebram.
o A
Bases planas Bases concavas

Solucao: Verifique seu sabre (canaletas do corpo ou da
ponta do sabre tornaram-se muito rasas) e verifique o
conjunto coroa-tambor ou o pinhao (o desgaste excessivo
provoca arraste dos elos de tragdo). Substitua o sabre, o
pinhao de transmissdo ou ambos. Afie as pontas das bases
dos elos de tracdo, conforme exibido na pagina 24, se
possivel. Caso contrario, substitua a corrente.

Bases quebradas e trincadas

Solucao: Mantenha a tensdo adequada
da corrente para evitar que ela se
solte do pinh&o estrela. Substitua os

P o elos de tracao ou, se varios estiverem
danificados, troque toda a corrente.

Desgaste por golpes nas partes frontal
e traseira

Solucao: O pinhao de transmissdo
perdeu o passo por conta do desgaste.
Substitua-o. Troque a corrente da
motosserra. Nao tente usar uma
corrente nova em um pinhdo de
transmissdo velho ou uma corrente
velha em um pinhdo novo.

Ponta da base do elo est4 curvada para cima

Solucgao: O elo de tracao desgastou
-se tanto que sua ponta atinge o
fundo do pinhéao. Substitua o pinh&o.
Afie as pontas das bases dos elos de
tracdo, conforme exibido na ilustracdo
da pagina 24, se possivel. Caso
contrario, substitua a corrente.

Desgaste frontal

Solugéo: Remova os danos das laterais
dos elos de unido com uma lima chata.
Afie as pontas da base dos elos de

P A N tracdo conforme exibido na ilustracao

A da pdagina 24. Utilize uma lima fina
para abrir a entrada da canaleta do
sabre.
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Solucao de problemas nas correntes

T P
Laterais da base arredondadas ou afinadas

Solugdo: Os trilhos da canaleta do sabre alargaram-se ou
um trilho sofreu desgaste excessivo de modo a permitir
que a corrente se incline. Solicite manutencdo dos trilhos
da canaleta do sabre a um revendedor ou substitua o
sabre. Substitua a corrente se o desgaste for excessivo ou
o problema persistir. OBSERVACAO: Verifique também as
partes inferiores dos elos de tracdo e as partes superiores
dos trilhos da canaleta do sabre.

Afiacao das pontas da base dos elos de tracao

As pontas da base dos elos de tragio ajudam a remover lascas
e detritos da canaleta do sabre. Afie as pontas danificadas de
modo que voltem a apresentar o formato original com uma
lima redonda.

Problema:
Corrente com articulacbes muito apertadas

Articulagdes muito apertadas podem ocorrer devido a baixa
tensdo da corrente ou a um pinhdo desgastado. Verifique
atentamente o chassi de sua corrente.

Desgaste por golpes na base dos ~ Desgaste por golpes na quina
cortadores e dos frontal dos cortadores e dos elos
elos de uniao de unido

Solugdo: Correntes com articulagdes muito apertadas nao
podem ser reparadas. Substitua a corrente e mantenha a
tensdo a adequada. Substitua o conjunto coroa-tambor em
caso de desgaste.
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Solucao de problemas nas correntes

Desgaste por golpes na regido central dos
cortadores e dos elos de uniao

L0 Solucao: Substitua o pinhao estrela.

~ Substitua a corrente da motosserra.
T Sempre mantenha a tensdo adequada
e ndo use a corrente em um pinhao
desgastado.
Problema:

A corrente corta de modo torto, desigual ou puxa
para um lado.

J /
Q¢ f%ﬁﬁ‘%@/\@\‘?f@‘?\/\ 9

Cortadores de um lado da corrente danificados

(o)

- e -

Ma@mrm X a@mr@@wp

Afiacao inconsistente

Solucao: Lime os cortadores o suficiente para remover todos
os danos e angulos incorretos. Mantenha o comprimento
dos cortadores e o calibre das guias de profundidade iguais.

e Dica técnica da Carlton®

Se vocé ja tentou de tudo, mas sua corrente ainda ndo corta
corretamente, leve-a a seu revendedor autorizado Carlton®.
Ele sabera explicar como manter adequadamente sua
corrente Carlton para obter os melhores resultados e a maior
durabilidade.
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Tipos de sabre

Tipos de sabres Carlton®
Sabre para uso doméstico

Safe Tip™ e Laminado

EBTII  SAFETIP”

Sabres semiprofissionais

Semi-Pro Tip™ e Laminado ¢ Raio pequeno, 3/8LP-9T

@amiroy, ...

Semi-Pro Tip™ e Laminado ¢ Raio grande, 325-12T, 3/8-11T

— CARLTON

SIS SEMLPRO TIP"

Manual de manutencao e seguranca Carlton®




Tipos de sabre

Sabres profissionais

Super Pro™ e Laminado ¢ Raio pequeno, 325-10T

CARLTON

vSB3131I/ SUPER PRO™

EBIII  SUPER PRO™

Dura Tip™ e Duro

@amroN. ..
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Tipos de sabre

Os sabres, ou barras de guia, tém por objetivo, como o nome
sugere, guiar a corrente. Os sabres ndo devem ser utilizados
como pé-de-cabra, base de apoio ou cunhas de abate.

Assim como com as correntes, grande parte das reclamacdes
relacionadas aos sabres ¢é resultado de manutengio
insuficiente ou inadequada.

Sabres de ponta dura - uso profissional

Os sabres de ponta dura sio feitos de uma Gnica pega de
aco com materiais de revestimento rigidos soldados a area
da ponta. Os sabres de ponta dura ndo se destinam ao uso
em atividades que exijam muito corte de arvores grandes ou
uso intenso da ponta do sabre no corte. Os sabres de ponta
dura sdo melhores em condicdes de corte abrasivas, tais
como arvores caidas, pois eles nio possuem rolamento na
ponta. Como custa mais caro substitui-los, evite usa-los em
atividades que utilizem a ponta da barra excessivamente.

Sabres com ponta rolante - uso profissional

Os sabres com ponta rolante foram projetados para aquelas
atividades em que a ponta do sabre € utilizada no corte. Esses
sabres possuem uma série de rolamentos de agulhas dentro de
um pinho laminado na ponta. No corte de 4rvores grandes,
este conjunto de rolamentos evita o atrito entre a corrente e
o corpo do sabre. Os sabres com pontas rolantes permitem
ao usudrio substituir apenas a ponta em vez do sabre inteiro.
Os sabres com ponta rolante s3o os melhores em termos de
versatilidade de corte.

Sabres com pontas rolantes laminados — uso doméstico

ol .

Esses sabres sdo fabricados a partir de trés camadas de ago
unidas por pontos de solda. Estes sabres laminados sdo, em
geral, a op¢do mais econdmica e uma excelente escolha para
uso esporadico e semiprofissional.
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Componentes e manutencao do sabre

Componentes do sabre

Os sabres sdo feitos de ago especialmente temperado. Os
trilhos do sabre pelos quais a corrente se movimenta sio
temperados conforme especificagdes que, comprovadamente,
oferecem a melhor durabilidade em diversas condigdes de
corte. Em condices normais de uso, quando as correntes
recebem manutengdo adequada, um sabre deve durar por
muitas trocas de corrente.

Trilho
do sabre

Entrada da
corrente

Canaleta
do sabre

Orificio de
ajuste

Orificio para
lubrificacdo

Secdo de instalacdo  Secdo do corpo Secdo da ponta
no motor do sabre pinhao

Manutencao do sabre

Embora os sabres necessitem
de muito pouca manutengio,
é fundamental inspeciona-los Verifique
periodicamente para assegurar alinha dos
Eu? os trilhos estejam retpﬁs endo Retire
particulas
aja r}ebarbas ¢ para verificar se gParticulas
ndo ha serragem e particulas nos Lime as\ K
orificios para lubrificagio e nas rebarbas
do trilho

canaletas que possam restringir
a lubrificagio.

A Carlton® sugere a utilizagdo de um limpador de canaleta
de sabre para manter os trilhos limpos.

Manual de manutencéo e seguranca Carlton® 29



Componentes e manutencao do sabre

Lubrificacao

Desgastado
-« >

>

@ Novo

Use um 6leo de boa qualidade para
sabre e corrente.

Gire o pinhdo da ponta enquanto
injeta graxa até que todo o pinhdo
tenha graxa nova. Nido empurre
sujeira para dentro do orificio.

Nunca utilize 6leo de motor usado
para lubrificar o sabre e a corrente; o
6leo velho contém particulas e acido
que podem danificar o lubrificador da
corrente e aumentar o desgaste do
sabre e da corrente.

Lubrificagdo e manutengio adequa-
das s3o fundamentais para evitar des-
gaste prematuro da corrente. O des-
gaste nos elos de tracio e rebites (veja
ilustragio) pode ser evitado por meio

Opesgastado  de manutencio e lubrificagio adequa-

Rolamento das da corrente e do sabre.
de flange

do rebite Quando usada corretamente,

a corrente deve bombear 6leo

suficiente para respingar ao

final do sabre. Isso remove

=, s particulas que poderiam

) estragar os rolamentos da

- - | corrente e acelerar o desgas-

i

te do trilho do sabre. O 6éleo
restante lubrificari o sabre e

a corrente. Consulte a pigina 16 para recapitular as infor-
magdes sobre o tensionamento da corrente.

Problemas no sabre

Os sabres podem apresentar problemas decorrentes de
manutengdo insuficiente, baixa tensao da corrente, falta de
lubrificagdo nos trilhos e/ou na ponta ou de uso inadequado,
como utilizar o sabre como pé-de-cabra, alavanca ou permitir
que ele fique preso durante o corte.
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Solucao de problemas do sabre

Vista lateral dos problemas do sabre

Sabre de
ponta dura

Ponta queimada e
rachada.

Causa: Acidentes
ou técnicas de
operacao que

pressionam a
lateral da ponta.
Solugédo: O
revendedor pode
ser capaz de
reparar danos
menores, caso
contrario, substitua
o sabre.

Padroes de
desgaste

Podem aparecer
em qualquer
ponto do sabre.
Causa: Guias de
profundidade
altas ou baixas na
corrente.
Solucao:
Substitua o sabre.

Entradas da
canaleta do sabre

Entradas apresentam
trilhos finos ou
baixos.

Causa: Trilhos
golpeados devido
a baixa tensao na

corrente.

Solugao: Substitua o
sabre e a corrente.

Manual de manutencg

Sabre com
ponta rolante

Ponta aberta

ou conjunto de
rolamento da ponta
quebrado.

Causa: Cortes de
arvores grandes
com uso da

ponta, tensdo
baixa na corrente,
acidentes, técnicas
de operacao que
torcam a ponta.
Solucdo: Instale uma
nova ponta rolante
substituivel ou, se o
desgaste for muito
grande, substitua o
sabre inteiro.

Trilho do sabre

Trilhos do sabre
lascados ou
excessivamente
desgastados
préximo a ponta.
Causa: Desgalhe
pesado de arvores
caidas ou baixa
tensao na corrente.

Solugdo: Inverta a
posicao do sabre
periodicamente
para reduzir este
tipo de desgaste.
Em sabres com
pontas rolantes
substituiveis

que apresentem
desgaste minimo,
instale uma nova
ponta e lime

os trilhos da
ponta para um
deslizamento
suave da corrente.
Se o desgaste for
muito grande em
qualquer tipo de
sabre, substitua-o.

Secao de
instalacao do sabre
Sabre torto, torcido
ou rachado.

Causa: Sobrecarga
lateral ou
estrangulamento

do sabre.

Solucgao: Substitua
o sabre.
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Durabilidade da transmissao

Conjuntos coroa-tambor
Tambor da
embreagem
Indicadores de
profundidade

do desgaste

Encaixe spline/

adaptador Conjunto
Hdg tador

. adapta
Conjunto dotgmbor

coroa-tambor

Parede do tambor

Pinhao estrela

Tambor da
embreagem

Furo

Parede do tambor

A poténcia do motor da motosserra é transferida a corrente
por meio de uma embreagem centrifuga e um pinhdo de
transmiss3o. A corrente usa dois tipos de transmissdo: O
conjunto coroa-tambor e o pinhio estrela.

Um conjunto coroa-tambor ¢ uma unidade composta por
duas pecas que permite substituir a coroa no conjunto do
adaptador do tambor conforme ela sofre desgaste.

Um pinhio estrela reine o tambor da embreagem centrifuga
e o pinhdo de transmissdo em uma Gnica pega e precisa ser
trocado como uma unidade completa.
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Manutencao da transmissao

Independentemente de sua preferéncia, ha duas questdes que
vocé precisa saber sobre pinhdes de transmissio:

1. O passo do pinhio deve corresponder ao passo da
corrente e do sabre (sabres com ponta rolante).

2. O pinhio deve ser substituido quando apresentar
desgaste.

A corrente e o pinhdo s3o um conjunto pareado, como duas
engrenagens funcionando juntas. Conforme a corrente sofre
desgaste, o pinhdo também se desgasta.

Nunca utilize uma corrente em um conjunto coroa-tambor
ou pinhdo estrela, especialmente uma corrente nova.
Substitua o conjunto coroa-tambor ou pinhdo a cada duas
correntes, ou antes.
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Manutencao da transmissao

Os tipos de problemas decorrentes de pinhdes desgastados ou
com passo inadequado fazem valer a pena verifici-lo toda vez
que a corrente for trocada. Uma nova corrente pode ser des-
truida se for instalada em uma coroa ou pinhio estrela des-
gastado. Verifique o desgaste em seu pinhao antes de comecar
nova utilizacdo. Se desgastado, substitua o pinhdo antes de
instalar uma nova corrente. Em condigdes abrasivas, o des-
gaste sera maior. Estes sdo os sinais que vocé deve observar:

Marcas
céncavas
de
desgaste
nos dentes
da coroa

Indicadores de
profundidade
do desgaste

Indicadores de
profundidade
do desgaste

Marcas céncavas
de desgaste nos
dentes da coroa

Desgaste por
golpes nos
dentes do
pinhédo

Desgaste das
superficies ‘.
internas

da coroa

Desgaste nas
estrias do
adaptador
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Manutencao da transmissao

Trincas ou Desgaste
ruptura na excessivo na
parede do superficie
tambor interna da
parede do
tambor

Desgaste ou
desbotamento
6bvio ao redor

da circunferéncia
externa da
parede do
tambor

Lembre-se destes pontos:

1. Sempre instale uma nova corrente em um pinhdo novo,
certificando-se de que os passos sejam os mesmos.

2. DPeriodicamente, verifique se os pinhdes apresentam
desgaste.

3. Substitua os pinhdes ao primeiro sinal de desgaste
(consulte acima).

4. Um pinhdo danificado, independentemente do nivel de
desgaste, no pode ser reparado. Ele deve ser substituido.
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Cortando sob tempo frio

Cortar em condigdes extremamente frias
pode acelerar todos os tipos de problema
0C 32°F  apresentados por correntes, sabre e pinhdes.
o Todas as partes de ago tornam-se mais
I8 frigeis e menos tolerantes ao impacto e
estresse conforme a temperatura cai abaixo

de zero.

possivelmente, ruptura dos rebites proximos ao calcanhar dos
cortadores. Siga os passos abaixo para diminuir o desgaste
relacionado a baixas temperaturas.

Oleo
Dilua 25% do 6leo de corrente/sabre em querosene ou dleo
diesel. Use duas vezes mais deste 6leo diluido durante a

operacio e certifique-se de que sua corrente esteja recebendo
6leo da motosserra.

Tensao

Mantenha sua corrente adequadamente tensionada.
Verifique-a e ajuste-a frequentemente.

Cortadores da corrente

Mantenha os cortadores da corrente afiados. Retoque
o ponto de corte com uma lima a cada hora ou mais
frequentemente se necessario. Nao force uma corrente cega
para conseguir cortar.

Guias de profundidade

Verifique e ajuste as guias de profundidade dos cortadores de
sua corrente a cada 3 ou 4 afiagdes.

Sabre

Mantenha a canaleta do sabre limpa € o furo para lubrificagio
aberto. Mude o lado dos sabres simétricos para igualar o
desgaste do trilho.

Pinhao de transmissao

Substitua o pinhdo a cada duas correntes, ou antes.
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Corrente — nimero de peca

Corrente - passo

Corrente — nimero de elos de tracdo

Sabre - numero de peca

Pinhao - passo

Pinhdo — nimero de dentes
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